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@A @@m SPP 101

INFORMATIONS GENERALES

Lecontréleéectronique SEPRI SPP101 permet demémoriser n* 98 programmes

“ SCMm SPP 101
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ATTENTION:

T + — O
7- 8 9 C MAN

FIG.1

N° PROGRAMMESELECTIONNE

FONCTION DE TRAVAIL peut apparaitre L ou E
(L=POSITION ATTEINTE)

(E= PROGRAMMEA EXECUTER)

COTE POSITION DEL'AXE

TOUCHESFONCTION AVEC SOUS-FONCTIONS D' OPERATION ARITHMETIQUE
DECOULEURROUGE

TOUCHESNUMERIQUESAVEC SOUS-FONCTIONSDECOULEURVERTE

BOUTON START POSITIONNEMENT ELECTRONIQUE (sur | etabl eau decommandes)

Lorsgue une éventuelle manoeuvre erronée porte a blogquer la table d'usinage contre les
butées mécaniques inférieures, supérieures, ou contre le bois, la machine signale cette
situation anormale en allumant le témoin d'alarme bloquant le mouvement vertical.
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DESCRIPTION TOUCHES ET FONCTIONS
Opérationspossiblesapartir destouchesdu clavier et dutableau decommandes:

= Modalitécal culatrice, ledrougea lumé(pour pouvoir utiliser lestouchesd'opérationarithmétique)
Pour retourner aux touchesfonction (1ed éteint) appuyer denouveau sur latouche

Touchedechangement defonction pour utiliser lesfonctionsdecoul eur vertesur lestouches1-3

-4-6, (lalumierevertesur latouchesalume)
Pour retourner aux touchesnumeériques, (led éteint) appuyer denouveau sur latouche
(enmodalitécal culatriceellesert pour effacer)

9
M
cO
Z
|

sortiedesfonctionsdeprogrammesanssauver (enmodalitécal cul atriceellesert pour multiplier)

m m

X » x

m !!II
|

exécutiond'unprogrammeprécédemment mémorise
(enmodalitécal culatriceellesert pour diviser)

P
1

touched'effacement (enmodalitécal cul atriceel lesert pour additionner)

MAN exécutionindividuelled'unecotenon programmee(manuel ) absoluouincrémentiel
(enmodalitécal culatriceellesert pour soustraire)

interruptiond'undéplacement

0))
|
@)
-
|

confirmation, mémorisation (enmodalitécal cul atriced lesert comme™ =")

m
=
—1
m
By

I

SOUSFONCTIONS < w PROG CAL

aveclatoucheFUN appuyéelatablesedéplaceversl'arbre(mouvement manuel)

aveclatoucheFUN appuyéelatableséoignedel'arbre(mouvement manuel)

PROG

=  aveclatoucheFUN appuyéeon procedeal'introduction desprogrammes

CAL

I

aveclatouche FUN appuyéeon exécuteletaragedel'axe
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@ @@m SPP 101

POSITIONNEMENT SEMI-AUTOMATIQUE AVEC LE CONTROLE
ELECTRONIQUE

1-1 POSITIONNEMENT ABSOLU

Appuyer surl atouche
® scm SPP 101 ® scm

apparaitl'inscription1=AbS m-2 ‘ H

2=InCr .‘fCR

ﬁﬁﬁ“ﬁ o] Wﬁﬁ B0

Appuyer surlatouchel

.scm @ SPP 101
apparaitl'inscription M-1

=z 1rElfel

Appuyer sur lestouches numeériquesqui correspondent alacotesouhaitée

Appuyer sur EN'T'ER pour habiliter lemouvement

Appuyersur START pour exécuter lemouvement

@ scm SPP 101
Unefoislapositionatteinteapparait L 0O ‘

I—!WI—IWI—I

1-2 POSITIONNEMENT INCREMENTIEL
Déplacementincrémentiel signifieque, lacoteaffichéeserasoustraitealacoteactuelledel'axe.

Appuyer sur Iatouche

apparaitl'inscription...1=AbS @ sem ® scm AN
2=1InCr Z - ncE)
Wﬁﬁﬁﬁ s, T rEife |
Appuyer surlatouche?2
® scm ‘ rEn i
apparaitl'inscription M-2 (Lo7) ‘
I—II—II—II—II—I

Appuyer surlestouchesnumériquesqui correspondent al'incrément.

Appuyer sur EN'T'ER pour habiliter lemouvement

Appuyer surlebouton START (sur letabl eau decommandes) pour effectuer lemouvement

Unefoislapositionatteinteapparait L 0O
? 8 0.0 8

€ scm SPP 101 ‘
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1-3 POSITIONNEMENT MANUEL

Cettefonctionaétéprévuepour déplacer I'axesansdevoir introduireunecote.
- AppuyersurlatoucheFUN (ledvertallumé),

- manintenir latouche appuyéeoubien

- appuyersurleboutonSTART

acemoment |alatablecommenceasedépl acer |entement pour ensuiteacceél érer.

2 ECRITURE / MODIFICATION PROGRAMMES

1) Appuyersurl atouche, (ledvertalumeé)

2) Appuyer surlatouche,apparait PO1 clignotant

3) Ecrirelenumérodeprogrammequi nousintéresse

4) Appuyersur EN'T'ER ,I'anciennecoteclignote

5) Appuyersur s I'onveut|'effacer et écrirelanouvellevaleur

6) Appuyersur EN'T'ER pour confirmer.

Sur |'écran apparait le numéro de programme successif, si I'on veut un programme différent, écrire le numéro
correspondant acelui quel'on souhaite. Répéter lesinstructionsapartir dupoint4).

Apresavoir écritle/lesprogramme/ssi I'onveut sortir decettefonction appuyer sur

3 EXECUTION D'UN PROGRAMME MEMORISE

Appuyer sur Iatouche

surl'écran 1: apparait |'inscription EO1 clignotante(on peut confirmer ceprogrammeou bienlechanger)

- Appuyersur EN'T'ER pour confirmer lenumérodeprogrammequi clignote(ex: 01)

® scm

SPP 101
sur I'écran C apparait lacote,
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@ scin
Appuyer sur EN'T'ER pour habiliter lemouvement

Appuyer surlebouton START pour effectuer lemouvement

® scm -
[N

Unefoislapositionatteinteapparait ex: L01
ST rE e ]

1
Ul

4 CALCULATRICE

Appuyer sur (led rougeallumé)

acemoment lal estouchesfonctionnent commeunecal cul atricenormal e

Appuyer sur EN'T'ER pour visualiser lerésultat

! °C
Encasd'erreur appuyer sur | atouche

L erésultat est mémorisétemporai rement sur leprogrammeP99afindepouvoir I'utiliser commecotedepositionnement.
Note: lerésultat demeure mémorise sur le programme P99 jusgu'a ce quel'on exécute un autre calcul,
dont le résultat ira remplacer le précédent

Pour sortir delafonction cal cul atriceappuyer sur latouche (ledrougeéteint)

6 FRANCAIS. P65
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5 TARAGE AXE

Il est possible, danscertainscas, quel'écranvisualisedescotesqui necorrespondent pasalapositionréelledesaxes,
(par exemple: lorsdelapremiéreinstall ation ou apresun blackout pendant | erepositionnement), danscecasil est
nécessaired'effectuer letarage.

Appuyer sur

appuyer sur | %" |
surl'écranonvisualisel'inscription CAL etlavaleur acorriger

appuyer sur Iatouche

introduirelanouvelecote

appuyer sur

FRANCAIS.P65 7




@A @@m SPP 101

SECTION A

RESERVEE AU PERSONNEL AUTORISE DE L'ASSISTANCE TECHNIQUE

A2 SIGNIFICATION DES CONSTANTES

cor = 1 visudisationcotesenmm
2 visualisationcotesenpouces
co2 = 1 Axelinéare
2 Axeendegrés
co3 = 1 Récupérationjeux normale
2Récupérationjeuxinversee
co4 = 1 Calibrageenéoignementdelalame
2 Cadlibrageenapprochementalalame
cos = 1 Calibrageautomatiquepasactive

2 Cdibrageautomatiqueactive

coe = 1 Déplacementsauneseulevitesse
2 Déplacementsadeux vitesses
cor = Constantedel'encoder
co8 = Constantedecorrectiondel'encoder
coo = définitionduchampdelapremierezonedinertie(mm)
c10 = définitionduchampdeladeuxiemezonedinertie(mm)
cil11 = définitionduchampdelatroisiemezonedinertie(mm)
Cl2 = définitionduchampdelaqguatriémezonedinertie(mm)
C13 = définitionduchampdelacinquiémezonedinertie(mm)
ci1 = définitionduchampdelasixiemezonedinertie(mm)
CcCi1 = définitionduchamp delaseptiemezonedinertie(mm)
c16 = définitionduchampdelahuitiemezonedinertie(mm)
ci17 = V a eur detemporisateur pour I'échangeentrerapideet lent (1= 10msec.)
c18 = Déplacement maximumenincrémenta (mm)
c19 = Espaced'échangelent rapi de pour déplacement manuel
c20 = Pasutilisé
c21 = Retard au départ (1 = 10 msec)
CcC22 = Retard al'arrivée (1= 10msec)
Cc23 = Pasutilisé
c24 = Coteéchangerécupérationjeux
C25 = V a eur detemporisationdansl'inversion du sensdedéplacement (1=10msec.)
C26 = Tolérancedepositionnement (1/100mm)
c27r = Vaeur pour |'échangeentrerapideet |ent par rapport alacotevoulue(mm)
c28 = Extra-courseaxe(mm)
cC29 = Coteminimum (mm)
C30 = Cotemaximum(mm)

N.B. Lavaleur desconstantes reportées ci-dessus est indiguée dans le tableau de la page successive.

8 FRANCAIS. P65




@ scim

SPP 101
VALEUR
CONSTANTE| VALEURDEDEFAULT | o oo icce

C 01 1
C 02 1
C 03 1
C 04 1
C 05 1
C 06 2
C 07 440
C 08 10000
C 09 400
C 10 400
C11 600
C 12 800
C 13 1000
C 14 1200
C 15 1400
C 16 1600
C 17 10
C 18 8
C 19 2
C 20 34
C21 1
C 22 1
C 23 400
C 24 400
C 25 10
C 26 10
C 27 1
C 28 1
C 29 3

S630 300
C 30 S520 250

FS520 250

FRANCAIS.P65




@A @@m SPP 101

A2 INTRODUCTION DES CONSTANTES

Appuyer surl atouche

écrirelecoded'acces

sur|'écranclignotelenumérodelapremiéreconstante C01; Sil sagit decelleamodifier,

1- appuyersur

2- surl'écran B commenceraaclignoter laval eur decetteconstante

3- appuyer surlatouche pour |'effacer

4- aveclepetitclavier numériqueécrirelanouvellevaleur

5- appuyer sur EN'T'ER pour lamémoriser (sur|'écran apparaitral eparamétresuccessif)

6- Appwersur pour sortir

Silaconstanteamodifier n'éait paslapremiere; écrirelenumeéro correspondant acellequel’onsouhaitemodifier (la
meémoireen contient 30) et répéter laprocédureapartir dupoint 1
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SPP 101

A3 SIGNAUX D'ERREUR

@ scim

ERREUR

L'écranB (fig.1) clignoteenvisualisant defacon continueun E:

machinepasprétepour |'usinage

1- Pendant |epositionnement

2- Sl unprogrammen’est pas
entierement exécuté

REMEDES
Attendrequelepositionnement ait ét€compl été

Appuyer surleboutonde STOP.
V érifier quel esconditionsmécani quesdelamachinesoient
correctes, voir manuel d'utilisation et entretienenannexe

ERREUR
Surl'écran(C fig.1) apparait|'inscription OUT:
lefonctionnement du contrdl eél ectroniqueest bloque

CAUSE
Lesvaleursdelacotedemandéedansle
positionnement sont erronées

REMEDES
Véifier d'avoir demandéunecote
compriseentrelaval eur minimumet maximum

ERREUR

Extinction soudai neet rallumagedesécransdu control eé ectroni queou disparition deschiffresvisualises.
Lacotedu contréleélectronique, necorrespond plusacelledelapositiondelatable

CAUSE
Oscillationsdelatensionderéseau

REMEDES
Effectuer letaragecommeil est expliquédansle
chapitre5

ERREUR
Surl'écran(Cfig.1) apparait!'inscription STOP:
lepositionnement est bloqué

CAUSE
Bouton coup depoingenclenché

REMEDES
Débloquer lebouton coup depoing

FRANCAIS.P65 11
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SPP 101

ERREUR

Lestouches 1-3 - 4-6 nefonctionnent pas

CAUSE REMEDES
Ledvertalumé Appuyer surlebouton
ERREUR

Lestouches < > PROG CAL nefonctionnent pas

CAUSE REMEDES
Ledvertéteint Appuyer surlebouton
ERREUR

Lestouches FUN ESC C MAN ENTER nefonctionnent pas

CAUSE REMEDES
Ledrougealumé Appuyer surlebouton
ERREUR

Lestouches X + + - nefonctionnent pas

CAUSE REMEDES
Ledrougeéteint Appuyer surlebouton

12 FRANCAIS. P65
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REMPLACEMENT CONTROLE ELECTRONIQUE

En casderemplacement du programmateur agir delafacon suivante:

1) Oterlatensionautableauéectrique

2) Ouvrirlepanneausurleque est fixélepositionneur

3) Extrairelesboitesabornesenfai sant attentionaleur disposition et aubranchement descables(N.B. nepasutiliser
detournevis, déconnecter uniquement lesboitesabornesenlesenl evant del eur empl acement)

4) Dévisserles4écrousdefixationlatéraux et remplacer le contrdleé ectroniquepar celui derechange

5) Connecter denouveaulesboitesaborneset donner latensionautableau

6) Procéder al'affichagedesconstantesdont lesvaleurssont reportéesalapage9

7) Procéder al'affichagecoteréelle(voir chapitreb)

8) Fermerlepanneausurlequel estfixélepositionneur

9) Ecriredenouveaulesprogrammesdetravail éventuellement mémorisés

10) Effectuer desessaisdepositionnement

FRANCAIS.P65 13
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SPP 101
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