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INFORMATIONS GENERALES
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Avec ce manuel nous souhaitons Vous fournir toutes lesinformations nécessaires al'entretien et al'utilisation

correcte de lamachine, Vous pourrez ains éviter tout dommage a 'V otre production et a V os outillages.

Le réseau de distribution SCM est a partir de cet instant a Votre service pour tout probleme d'assistance
technigue, de piéce détachée et pour n‘importe quelle nouvelle exigence qui puisse aider a développer Votre

activité.

Cemanuel est a conserver pour defuturesréférences et devratoujourssuivre la machine.

SCM ne pourra étre retenue responsabl e pour les dommages qui résulteront d'une utilisation non décrite dans

ce manuel ou d'un entretien effectué de fagon incorrecte.

Pour toute nécessité ou tout conseil d'utilisation, adressez-V ous au Concessionnaire SCM de zone :

/

\-

\

Lamachine aété examinée par I'organisme notifié B.G. pour
lacertification CE, enrespect delaDirective M achines98/37/
CE du parlement Européen

Fachauschuss Holz
BG-PRUFZERT
Vollmallerstr. 11
Postfach 80 04 80

D - 70504 STUTTGARD

Pagine totali compresa copertina e retro: vedi paragrafi

CF3 Cl.
LIBRETTO USO E MANUTENZIONE
S520 e

N° B02052 oF
Bolla FRANCESE
Data 11/03/02 N° Bolla N-
) Modifica
Firma (2 SCI | ne 0000572238H Data
sit/rb/

S520 e DX_CF1 1.1




@ scim

PLAQUES PRESENTS SUR LA MACHINE

INFORMATIONS GENERALES

éDanger decoupemembressupérieur s(outilsen mouvement)

Indique I'endroit ou introduir e les crochets pour le soulévement de la machine

Plaque de danger (triangulaire sur fond jaune) appliquée sur I'armoire électrique

Danger présenced'énergieélectriqueA

Plaque d'avertissement

1.2
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SYMBOLESUTILISESSURLEMANUEL UTILISATIONET ENTRETIEN

NOTE: Cemanuel inclut les versions(ce) - , par conséquent il faudra faire attention aux notes ou

symboles qui identifient les versions:
Touteslespartiesnon identifées par noteset/ou symbdles sont a considérer valables pour toutesles
versions.

C€ ) Machines conformesaladirective89/392/CEE

M achinesnon conformesaladirective 89/392/CEE

OPTIONS= dispositifsprésentssur bulletindeprix disponiblesuni quement sur demande

25 R

Cesymbolerappellel'attention sur lesavertissementsdesécurité; lisez-lestr ésattentivement.

Le manque de respect de ces avertissements comporte le risque d'accident pour Vous et pour les
autres personnes.

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel a été rédigé par le Constructeur et constitue une partie intégrante de |'équipement de la machine®.
Les informations contenues sont destinées au personnel qualifié®.

Lemanuel définit le but pour lequel lamachine a été construite et contient touteslesinformations nécessaires
pour:

- une utilisation correcte.

- uneéconomie d'exercice.

- unelongue durée de fonctionnement.

L erespect desindicationscontenuesdanscemanuel offrelemieux del'état del'art dansledomainedelasécurité.

Afin d'en faciliter laconsultation il est divisé en sections qui en identifient les principal es conceptions.
Pour une recherche rapide des arguments consulter I'index.

(1) Ladéfinition machine remplace la dénomination commerciale S520 E

(2) Cesontlespersonnesqui possédent une expérience professionnelle, préparation technique, connai ssance
normative et | égislative qui sont en mesure d'effectuer lesactivitésnécessaires et en mesure dereconnaitre
et éviter les dangers possibles:
dans la manutention
dans l'installation
dans |'utilisation et I'entretien de la machine

S520 e DX_CF1 1.3
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CAPOT SUPERIEUR

POIGNEE POUR
OUVERTURE
CAPOT

LEVIER

SELECTION
PORTE VITESSE
ACCES AVANCEMENT

CHAINES

TABLEAU DE
COMMANDES
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BOUCHE POUR
ASPIRATION BOUTON COUP

DE POING

BOITE A BORNES

POUR
BRANCHEMENT
PORTE ELECTRIQUE
COMPARTIMENT
MOTEUR
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1-1 ENVOI DE CORRESPONDANCE

En écrivant ou en téléphonant au Concessionnaire ou a SCM pour tout motif concernant la machine, fournir
toujours les informations suivantes:

1) modele delamachine

2) numéro de matricule

3) tension et fréquence

4) date d'achat

5) nom du concessionnaire chez qui elle a été achetée

6) informations détaillées concernant I’ éventuel défaut rencontré

7) informations détaillées concernant |I'usinage particulier a exécuter
8) période dutilisation - nombre d'heures de service

SCM Group S.p.A.
ViaCasale, 450
47827 - VILLA VERUCCHIO - ITALY
Tel. 0541-674111/674218 — Fax. 0541-674274
E-mail: scm@scmgroup.com
web-site: www.scmgroup.com

1-2 NOTESPOUR L'UTILISATEUR

L orsdelarédaction dece manuel nousavonsprisen considérationtouteslesopérationsqui font part d'unnormal

entretien.

Nous conseillons de n'effectuer aucune réparation ou intervention qui ne soient indiquées dans ce manuel.

Toutes les opérations qui nécessitent le démontage de parties, doivent étre confiées au personnel technique

autorise.

Pour I"utilisation correcte dela machine suivre lesinstructions de ce manuel.

Seul leper sonnel ayant étéfor méet autorisé, apresavoir lucemanuel, peut utiliser lamachineet effectuer

les opérations d'entretien.

Respecter les normes anti-accidents, lesregles de securité générale et dela médecine du travail.

Conserver ce manuel pour de futuresréférences.

Note pour I'utilisateur :

- Utiliser uniquement les pieces détachées originales SCM avec caractéristiquesidentiquesa celles
aremplacer.
Pour les dommages dds a I'utilisation d'ééments non originaux, le constructeur ne sassume
aucune responsabilité.

- Pour lesinformations concer nant de facon spécifiquel’installation électrique fournir en outre
les données reportées sur la plaquette de fig.(1.1) située dans la partie intérieure de la porte
d'accesau compartiment éectrique.

FORNIT. Entreprise qui a effectué I'installation électrique

DATA Date de construction de la centrale électrique (

CODICEDISTINTA Numéro bordereau composants électriques e scm

N. Numéro schéma éectrique

VOLT RETE Tension de réseau alimentation machine (V) FoRnIT. | | oara |
VOLTAUX Tension d'aimentation circuits auxiliaires (V) conice | W |
VOLT FRENO Tension d'alimentation frein moteur (V) voLT voLT voLT

Hz Fréquence électrique en Hz RETE | Aox FRENO | el |
kw Puissance absorbée par la machine aw | | macen| |
MACCH. Type machine /
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1-3 IDENTIFICATION MACHINE
Lamachine est identifiée par | esinscriptions poingconnées sur la plaquette métallique placée sur le coté du béti

Mod. Modéle machine e scm

Matr. Numéro matricule

Ref. Référence interne 3&’%3;;‘;’;?(’)“‘“37827 Villa Verucchio (RN)

Comp. N° Composition machine Mod. g':,"'

N Poids brut exprimé en Newton Comp. \ kg

kg Masse Un V][~F [Hz [In A ;E
Un Tension électrique nominale expriméeen Volt §
~F N° de phase

Hz Fréguence électrique en Hz

In Courant nominal en Ampéres

1-4 CONDITIONS PREVUES D'UTILISATION ET CONTRE-INDICATIONS

Cettemachineaétéprojetéepour raboter |eboiset | esmatériaux ligneux: par conséquent uneutilisationdifférenten'étant
pasappropriée, pour lesdommagesqui endérivent leseul et uniqueresponsableest|” utilisateur.

DIMENSIONS DE LA PIECE A USINER

Hauteur maximum
L ongueur maximum

Largeur maximum
Hauteur minimum

Longueurminimum

Largeurminimum

S520 e

250mm
Ne peut étre définie, il est obligatoire d'utiliser des tables de
rallongeen entréeet en sortier églablesen hauteur (pasfournies
par SCM) lorsquel'on usine des piéces supérieuresa 2000 mm
520 mm
3,5mm

220mm ( A ATTENTION: nejamaisusiner lespiécesinférieuresacettemesure)

10mm (AL ATTENTION: nejamaisusiner lespiécesinférieuresacettemesure)

DX_CF1 1.9
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OUTILS UTILISABLES

Lamachineaétéprojetéepour utiliser exclusivement lesoutilsconformesalanormeEN 847-1, adéquatspour letype
dematériauutiliséet pour avancement manuel.
Onentend par avancement manuel : guider lespiecesaveclamain ouavec avancementincorporeé.

L escaractéristiquesdesoutil spour avancement manuel sont lessuivantes:
- limite épaisseur copeau au maximum 1,1 mm

- forme compléetement ronde

- évacuation copeau étroit

ENVIRONNEMENT
Lamachine peut travailler dans les conditions d'environnement suivantes.
Humidité: max. 90%
Température: Min. + 1 degré Max. +40 degrés
Altitude: max. 1000 m au-dessus du niveau de la mer (au-dela de cette cote consulter |e constructeur)

Relier toujour slamachineal'installation d'aspir ation qui doit ér esuffisamment dimensionnée(voir (voir
paragraphe2-4.

La machine peut travailler uniqguement en milieux fermes.
Lamachine est destinée a étre utilisée dans un milieu industriel

Cette machine ne peut travailler en milieux explosifs.

1-5 INTERDICTIONS D'UTILISATION

IL EST INTERDIT

* Une utilisation de lamachine différente de celle déecrite ci-dessus.

» L’utilisation delamachine sansles protections prévues pour chague usinage, ou |'éimination de partiesde
celles-ci.

L’ utilisation de matériaux, ainsi que leurs dimensions, différents de ceux cités ci-dessus.
OutilsnoncomprisdanslanormeEN 847-1

Apporter desmodificationssur lamachine.

L'exécution de modifications, annule la Déclaration de Conformité de la machine.

Pour les dommages qui dérivent d'une utilisation impropre le seul responsable seral’ utilisateur.
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1-6 RISQUES RESIDUELS

En utilisant n'importe quel type de machine outil on court certains risques, ne jamais |'oublier.
La sécurité majeure est entre Vos mains.

Cette machine est dotée de protections conformes au mieux des regles de I'art en matiere de securite.
Ces protections sont efficaces tant qu'elles sont utilisées de facon correcte et maintenues en parfait état

Méme en respectant les normes de sécurité, et en utilisant la machine selon lesregles décrites dans ce

manuel, on peut encor e avoir lesrisquesrésiduels ou danger s suivants.

- Contact avec |'outil arrété ou en rotation

- Contact avec les @émentsrotatifs (courroies, poulies)

- Ejection delapiece, partieou partiesdecelle-ci (éclats), nejamais stationner en correspondance de
latrajectoired g ection possible d'éclats.

- Ejection d'inserts d'outils: ne jamais stationner en correspondance de la trajectoire d'éection
possible

- Inhalation de poussiere en cas d'usinage sans aspiration

- Foudroiement dd au contact avec parties soustension.

- Rotation inverse des outils dle au branchement électrique érroné

- Danger di alaposition detravail incorrecte adoptée par |'opérateur

- Danger di au montageerronédesoutils

1-7 FORMATION DES OPERATEURS

Il est obligatoire que tous les opérateurs sur les machines soient formeés de fagcon adéquate pour I'utilisation, le
réglage et le fonctionnement de la machine.

Les opérateurs doivent lire le manuel et préter une attention particuliere aux Avertissements de sécurité

En particulier:

a) Lesprincipes de fonctionnement de la machine, I'utilisation correcte.

b) Comment manipuler les piéces au moment de |'usinage.

c) Laposition des mains par rapport aux outils, avant, pendant et aprés |'usinage.

Ilsdoivent en outre étreinformés sur les dangers associésal utilisation delamachine et | es précautions qui
doivent étre prises, et doivent étre instruits afin de pouvoir effectuer des examens périodiques sur les
protections et dispositifs de sécurité.

IMPORTANT

Il estindispensabledeseprocur er un cadenasadéquat au blocagedel'interrupteur général d'alimentation
électrique.

L'opérateur qualifié et autorisé est le responsable et gardien des clés.
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SECURITEAVANT TOUT

1-8 CONSEILSDE SECURITE

6-
7-
8-
0-

Lire attentivement et completement ce manuel d'instructions avant de mettre en route la machine.

Lire attentivement les plagues de sécurité appliquées sur lamachine et respecter lesindications contenues
sur celles-ci

Seules les personnes correctement instruites peuvent utiliser la machine.

L'instruction de I'opérateur doit inclure les informations concernant les dangers associés al'utilisation de
lamachine et les précautions qui doivent étre prises.

L'opérateur doit étre formeé et instruit sur |'utilisation correcte des protections et dispositifs de sécurité.
En outre il doit étre instruit afin de pouvoir effectuer des examens périodiques sur ces protections et
dispositifs de sécurité.

L'opérateur ne doit jamais laisser la machine sans surveillance pendant son fonctionnement.

Cette machine a été concue pour étre utilisée par un seul opérateur.

Cette machine a été construite afin d'offrir la sécurité maximum ainsi que les meilleures prestations.

L es modifications non autorisées sur la machine, excluent toute responsabilité de la part du constructeur,
pour les dommages qui peuvent en dériver.

10- Ne pas utiliser lamachine sous I'influence d'alcool, drogues ou médicaments.
LA SECURITE MAJEURE EST ENTRE VOSMAINS. EN UTILISANT N'IMPORTE QUEL TYPE

DE MACHINE OUTIL ON COURT CERTAINS RISQUES, NE JAMAISL'OUBLIER.

SECURITE SUR VOTRE PERSONNE

1-

2-

Avant de mettre en route la machine |'opérateur doit avoir lu et compris ce manuel.

Vos yeux sont le meilleur dispositif de sécurité que V ous possedez: regarder avant d'agir.

L’ expérienceenseignequeV ousportez sur Vousdifférentsobjetsqui peuvent provoquer desaccidents: ter
bague, montre et bracel et éventuel; serrer correctement les manches autour des poignets en les boutonnant
defacon slire, Oter lacravate qui en pendant peut Sencastrer danslesendroitsles plusdisparates, maintenir
les cheveux recueillis avec des accessoires opportuns (casques, élastiques, épingles, etc...), utiliser des
chaussuresopportunesquelesnormesanti-accidentsdanstouslespaysdumondeprescrivent et conseillent.

ENDOSSER TOUJOURS LES PROTECTIONS INDIVIDUELLES SUIVANTES AVANT DE
COMMENCER A TRAVAILLER:

Blousesen cuir ou peau doubleavecinsertion detissu enfibresynthétique(pasfour niespar SCM) pour
seprotéger deséventuellesprojectionsd' éclatset partiesd outil

L unettes ou écrans de protection pour protéger lesyeux.

Systémes de protection pour |'ouie appropriés (casques, bouchonsetc.)

Systémes de protection contre la poussiéer e appr opriés (masques)

Gants uniquement pour la manipulation des outils

Chaussuresappropriéesavec pointerenforcéeen acier et semellesen caoutchouc
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SECURITE SUR LA MACHINE

11-
12-
13-
14-

15-

16-
17-

19-
20-

21-

22

S520 e DX_CF1 1.13

Etretrésattentif avant decommencer tout usinageet eff ectuer descontrél espériodiquessur lesprotections
et dispositifsdesécurité.

Nejamai smettreenroutelamachinesansavoir correctement fermélescouverclesdeprotection.

Avant desoulever |atableraboteusecontroler quil n'y ait aucunrésidudeboissur latabl e.

Avant demettreenroutelamachinesassurer qu'il n'y ait sur latabled'usinageaucun corpsétranger al'usinage.
Il estinterdit desoul ever ouabai sser latableraboteusel orsquelamachinetravaille.

Nejamaisusiner depiécestrop petitesoutrop grandespour lacapacitédelamachine.

L esdimensionssont reportéesdansl eparagraphe” Dimensionsdelapiéceausiner”

Nepasusiner leboisqui présentedesdéfautstrop évidents(courbures, fentes, noeuds, partiesmétalliques,..)

Avantdemonter lesoutils, Sassurer quel essurfacesd appui sur chaquefacesoient bien propres, sansbosselures
et parfaitement planes.

Lemontageet | eréglagedesoutil sdoivent éreeffectuésavec machineéteinteet aveclesinstrumentsappropriés
(piedacoulisse, comparateur).

Sassurer quelesoutil ssoient parfaitement aff (ités et soigneusement serrés

Lgsouti Isnonafftésnon seulement rédui sent laqualitédel'usinagemai saugmentent ledanger d' g ectiondela
piece.

Monter lesoutilsdanslebonsensd'usinage

Utiliser desoutilsconfor mesaux nor mesEN 847-1 et pour avancement manuel

Avantdetravailler controler quelesoutilsn’ aillentinterférer avec despartiesfixesdelamachine
Netravailler qu'avectouteslesprotectionsappropriéesaleur placeet en parfait état defonctionnement.
Il est interdit d'utiliser lamachine s cesconditionsne sont pasrespectées

Necommencer |'usinagequelorsquelesoutilsont atteint |avitessederégime.

Utiliser desroul eaux outablesderallongel orsguel‘on usinedespieceslongues

Il estindispensablederelier auréseau d'aspirationlahotted évacuation poussiere.

Netravailler qu'avecl'ingtd lationd'aspirationenclenchée.

N'effectuer aucune tentative d'évacuation des déchets ou autres parties de la piéce de la zone de
travail pendant quelamachineusine.

Effectuer I'avancement dela pieceen usinageen utilisant un pousseur .

Aprésunepremiérepérioded' ajustement ou plusieur sheur esdetravail, on peut noter unrelachement
descourroiesdetransmission: celaprovoqueuneaugmentation dutempsd'arrét del' outil.

Pourvoir immeédiatement aleur tension commeil est décrit danslechapitre20.6

Oter réguliérement les copeaux et la poussiere afin d'éviter lesrisquesd'incendie: exécuter cette
opér ation toujour s avec machine éteinte.

Fixer toujoursla machine au plancher
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SECURITE DANS LA ZONE DE TRAVAIL

Lazonedetravail doit &rechois eavecuneilluminationadégquateet un espacesuffisant pour untravail et unentretien
aisés, desortequel'opérateur soit toujoursen-dehorsd'unezonedangereusepossible.

Leplancher doit étrenivel &, bienentretenu enéliminant leséventuel sdangersdeglissement, et déblayédematériaux
telsque (ex: déchetset copeaux ).

Danslazonedetravail doit setrouver uniquement |'opérateur préposéal‘usinage.

L'opérateur nedoit jamaisrester danslatrajectoiredelancement d'éclatspossibledelapart del'outil oud'insertsde
cesmémesouitils.

Si danslatrgjectoiredel ancement d'écl atsou partiesd'outil possiblesetrouvait unautrepostedetravail (autremachine)
OU UN passage pour personnes, installer immeédi atement desbarri éresdeprotection.

SECURITE DANSL'ENTRETIEN

NE PAS PENSER QUE LE COURANT D'ALIMENTATION SOIT DESENCLENCHE PENDANT
L'ENTRETIEN... LE VERIFIER TOUJOURS PERSONNELLEMENT.

1- Arréter lamachine pour effectuer des réglages ou pour démonter |'un de ses organes, mettre a zéro et
verrouiller I'interrupteur général, et lesignaler par une pancarte.
Laseuleclédoit étre tenue par lapersonne qui effectueleréglage, I'entretien oule nettoyage delamachine.

2- Arréter complétement la machine avant de procéder a son nettoyage et avant d'Gter toute protection pour
pourvoir al'entretien.

3- Le nettoyage général de la machine (des tables d'usinage en particulier) et du plancher environnant
représente un important facteur de sécurité.

4- Exécuter réguliérement des procédures de nettoyage et d'entretien: enlever réguliérement lescopeaux et la

poussiére afin d'éviter le risque d'incendie.

Utiliser des gants de securité pour manipuler les outils.

Les outils doivent étre soumis a un entretien régulier et remplacés lorsgue cela est nécessaire.

Chaque défaut ou panne sur lamachine, protections ou outilsy compris doit étre référé a peine apres qu'il

aétérelevé et les mesures nécessaires doivent étre prises.

NP
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1-9 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions de latable QUSINAJE.........ccooieeieere ettt n e ns 530x900 mm
Largeur ULHE 0'USINAOE.........eceeceeeie ettt sttt sttt sae e te e e eneeste et e sneesseensesreensesreennenreas 520 mm
Hauteur utile d'usinage: MBXIMUIM ...ttt e et e e te e e sreere s e e nseeneesneees 250 mm

IMINTMUM .t be b 3,5 mm
Enlévement maXimum €N UN PASSA0E.......cccuveuerreerieieesieeseeseessesseesseessesseessesssesseessesssssesssessssssesssesseessens 8 mm
Longueur minimUumMdelapiECEAUSINEY .........cceevueiiereeeeseeseeeeseesteeeesseesteseesseessesseesseessesseesseesesneessens 220mm
Largeur minimum delapiECRAUSINES ........ceccueeeerieeieieesieete st e e e sreeste e s e ae e e steesesneesseenesneesseeneennes 10mm
DIamELrearDreraldorl ... ... s 120mm
(@0 1H 12 U (1) ey Y220 L1212 ) S N° 4
Vitesserotationarbreraliotl ..........c.cceieieiiececee e e e 4500tours/min(rpm)
Tempsdarrélarbreralbot ...........covceeii e inférieur a10secondes
Vitessed avancement réglableaveCCONtiNUITE .............cceceeeieere e 5-8-12-19m/min
PUISSENCEIMOLEUIN .......eouveeeeecieeeie ettt sttt et e e e te e e s se e seeaeeneesteeneesneennennnens 55kW (7,5CH) 50 Hz
00 S 3T S 680 kg
Diameétre de [abouche d'aspiralion ............ccccveeeieeieieseese et e s e e e beenesreesreeneas 150 mm

L'installation d'aspiration avec vitesse d'air de 20 m/s et consommation air 1600 m*h doit assurer les valeurs
suivantes:

Dépression boUCNE A'aSPiTaliON .........ccvevieiieerieii e esie e ste e ste e s se e te e e e sreereeneesreeaesneesreenee e 745 Pa

1-9A ACCESSOIRES STANDARD

Hotte d'aspiration @ 150 mm

Presseurs en entrée sectionnables

Soulévement motorise de la table rabot

Bandeaux de protection en entrée et sortie

Dispositif réglagecouteaux

N° 4 couteaux

Démarrageétoiletrianglemanuel

Visudiseur digital dumouvement vertical delatablerabot

Moteur autofreinant(ce )
Série de clés pour I'entretien

1-9B  OPTIONS

1° Rouleaud'entrainement supérieur, sectionnéenacier

3° Rouleaud'entrainement supérieur, en caoutchouc

Arbreavec colteaux ajeter

Tablerabot avec 2 roul eaux fouset en sortie 1 roul eau supérieur d'entrainement enacier
Moteur principal 7,5kW (10 CH) équipédedémarragezéro-étoile-triangl eautomati que
Démarragezéro-éoile-triangleautomatique

Contrdleé ectroniquepour lepositionnement vertical delatable

@@ M oteur autofreinant
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1-10NIVEAUX DE BRUIT

Raboteuse Type: S520 e

Selon rapport d'essai: 96057

Condition de fonctionnement: Rabotage

Norme de référence: ISO 3746 - 79 + ISO 7960/95 annexe C

. . A vide sans aspiration En usinage

e s o
e it oy o oy | ETREE 103
e o o | SORTE 720

Constante K = 2 [dB] selon EN 860 Les valeurs énumérées ci-dessus se réferent aux
conditions de "champs libre" en respect des modalités d'essai préwues par la norme de
référence.

ATTENTION

Lesvaleursmesuréespour lebruit sont desniveaux d'émission et pas nécessairement des niveaux detravail sir.
Bienqgu'il y ait une corrélation entre niveaux d'émission et niveaux d'exposition, celle-ci ne peut étre utiliseede
facon fiable pour déterminer si des précautions ultérieures soient ou non nécessaires. Les facteurs qui
influencent le niveau réel d'exposition de I'ouvrier incluent la durée de I’ exposition, les caractéristiques de
I’ environnement, d'autressourcesd'émission, par ex. lenombredemachineset autresusi nagesadj acents. Méme
les niveaux d'exposition permis peuvent varier d'un pays al'autre. Ces informations quoi qu'il en soit font en
sorte que |'utilisateur de la machine soit en mesure d'effectuer une meilleure évaluation des dangers et des
risgues.

D'autres facteurs qui réduisent |'exposition au bruit sont:
- choix correct de I'outil

- sélection correcte de lavitesse

- entretien des outils et de lamachine

- utilisation correcte des protecteurs de |'ouie
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1-11 DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT

@)
i
5= =]
S, I3
| ¢sem | $520e |
| . ] ]
1080 765
1003
N 3
I S

|

AN

1110

A

A 4

POSIZIONE OPERATORE

OPERATOR POSITION

POSITION OPERATEUR

STELLUNG DES BEDIENUNNGSMANNES
POSICION OPERADOR
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3000

1000 1000

3000

Y

Les mesures indiquées ci-dessus représentent I'espace libre de la zone de travail.
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@A @@m DISPOSITIFS DE SECURITE

Lamachineest équipée desdispositifsde sécurité suivants qui ne doivent absolument ni étre désactivés
ni 6tés, (ce) commelerecommandela” Directivemachines' 98/37/CE).

Bouton coup depoing sur panneau decommandes
Bouton coup depoing sortiepiéces
Micro-interrupteur de sécurité au capot

EFFECTUER DES EXAMENS PERIODIQUES SUR LE FONCTIONNEMENT DES DISPOSITIFS DE SECURITE
ENUMERES CI-DESSUS
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Sur I'emballage de la machine sont reportés: le poids a soulever et les zones d'accrochage

2-1 SOULEVEMENT ET DECHARGEMENT DE LA MACHINE

Avant de décharger la machine la libérer des parties qui pour des exigences de transport et emballage sont
appuyées sur celle-ci

La machine doit étre déchargée avec une grue ou autre engin de soulévement en accrochant les

Ii sanglescommesur lafigure2.1

Sassurer quegrue, sanglesou chariot él evateur aient une portée supérieureau poidsdelamachinea
oulever.

Pendant le soulevement éviter les secousses ou mouvements brusgues.

En alternative aux indications ci-dessus, la machine (lorsqu'elle est équipée de socles ou pallet) peut étre
soulevée avec un chariot élévateur en introduisant les fourches sous e bati comme en figure (2.2), en prenant
toutes | es précautions nécessaires afin d'exclure toute possibilité de renversement de la machine.

2-2 POSITIONNEMENT ET MISE A NIVEAU

Avant d'appuyer la machine au sol 6ter les socles en bois vissés sous les pieds
Choisir laposition laplusavantageuse et parfaitement illuminée (intensité lumineuse minimum conseill ée 500
LUX), enprévisiondesraccordementsalaligneé ectrique, acellepour I’ aspiration descopeaux et d'unentretien
asé.
Pendant le positionnement de la machine, prendre également en considération le fait que lorsque
I'on usinerades piecespluslonguesil devray avoir I'espace suffisant afin de ne pascréer des points
d'écrasement possibles vers les parties fixes de I'environnement, comme par exemple: parois,
colonnes, etc... (voir figureapage 1.18)

Contrdler la solidité de lasurface du plancher afin que le béti puisse trouver un appui uniforme sur les points
de contact. Un plancher en ciment est optimal, par contre un plancher réalisé avec asphalte est déconseillé.
On conseille de placer entre les pieds et |e plancher, des plaguettes en acier avec éventuellement du matériau
antivibrations.

I Fixer toujourslamachineau plancher, enintroduisant | espivotsdesdeux bri d&e(@ Sfig. 2.2aplacées

danslepaquet accessoires) danslesal ésagessur |ebati delamachine, puissuccessivement avecdesvis
aexpansionM10lafixer auplancher.

Sil était nécessairedemettreaniveaulamachineintroduire4 visM 12x30 souslespieds(Pfig.2.1) etlesvisser ou
dévisser avecunecléfixe.

Pour des exigences de transport la machine est graissée et huilée.

Avant decommencer atravailler, dégrai sser soigneusement leszonesdetravail etlesprotectionsavec unsolvant
adéguat et non dangereux.
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2-3 BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET PRISE DE TERRE

L e branchement électrique ainsi quetoute intervention sur I'installation électrique doivent
toujours étre effectués par un éectricien spécialisé.

Sassurer quelaligne électrique del'usine soit dimensionnée de fagcon adéquate et que I'installation de prise de

terre soit a norme.

Au point dinstallation de la machine le courant présumé de court-circuit doit étre inférieur a 10 KA.
Contrdler que latension de réseau corresponde a celle de la machine.

NOTE: la condition de travail optimale pour la machine s obtient en lui fournissant |’exacte tension
reportée sur la plaquette de figure 2.3; toutefois elle peut sadapter a des tensions de travail
supérieures ou inférieures dans un champ de tolérance de +/- 5%

En-dehorsdecechampil faut pourvoir auréglagedel atensiond'alimentation.
Liresur laplaquetted'identification machine, laval eur decourant total absorbé(amp.)

Consulter letableau reportéci-dessous, choisir la section decableset lesfusiblesainstaller en amont de
lamachine “A INTERVENTION RETARDEE”". (AM)

Ampere assorbiti Sezione cavimm Fusibili AM
Electrical input (Ampere) Cable section mm® |AM Fuse
Amperes Absorbes Section cable mm* |Fusible AM
Stromaufnahme (Ampere) Kabelquerschnitt mmSicherungen
Ampere absorbidos Seccion cables mm“|Fusibles AM
finoa/ up to/ jusqua/ bis 10 2,5 12A AM
da/from/de/von 10 a/to/a/bis 14 4,0 16 A AM
da/from/de/von 14 a/to/a/bis 18 6,0 20A AM
da/from/de/von 18 a/to/a/bis 22 6,0 25A AM
da/from/de/von 22 a/to/a/bis 28 10,0 32A AM
da/from/de/von 28 a/to/a/bis 36 10,0 40 A AM
da/from/de/von 36 a/to/a/bis 46 16,0 50 A AM
da/from/de/von 46 a/to/a/bis 54 16,0 63 A AM
da/from/de/von 54 a/to/a/bis 76 25,0 80 A AM
da/from/de/von 76 a/to/a/bis 92 35,0 100 A AM
da/from/de/von 92 a/to/a/bis 110 50,0 125 A AM

Oter latensionalaligneé ectrique, relier les3 cablesél ectriques(phases) aux bornes L 1-L. 2-L. 3fig.2.3

Relier lecabledecouleur jaune-vert (terre) alabornemarquée par lesymbble (PEou _L ) etlecébledeneutre,
s présent alaborne (N). i

Si lamachine était reliée avec un cable d'alimentation en pose mobile utiliser un cable flexible en caoutchouc
marqué par lessiglesHO7RN - F ou AO7RN-F.

La fiche relative devra répondre a la norme DIN 49463 et aux internationales
|[EC 309-1 et IEC 309-2.

Serrer avec soin le presse-cable (P fig.2.3).

Donner latensionalaligneélectrique

Controler quelesensderotationdel’ arbresoit correct (I'arbredoit tourner danslesenscontraireacel ui del'avancement
delapiece) enmettant enroutelamachinecommeil est décrit danslasection3
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€ sCim

SCM Group S.p.A.
via Casale 450 47827 Villa Verucchio (RN)

Mod. Matr.
Ref.
Comp. \ [kg
Un V[~F [Hz [in A

Made in Italy

Q $632:3_L

Si I'arbrenetournepasdanslebon sensil faut:

- Oterlatensonalalignedalimentationéectrique.

- Inverser deux destrois phases dans la boite a bornes.
- Redonner latension alaligne électrique

- Essayerdenouveaulesensderotation.

NOTE: Ladocumentation, comprenant Ieschémaélectrique(@ et lescertificats), est situéeal’intérieur

de la valise porte-accessoires. Unefourniture de fusibles de la machine est fournie avec le paquet
aCcCessoires,
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2-4 ASPIRATION DES COPEAUX ET BRANCHEMENT A L'INSTALLATION
CENTRALISEE

L ebranchement al’ aspiration estindispensablepour lefonctionnement delamachineet pour

ﬁ la santédel'opérateur.

Travailler toujours avec |'aspiration générale en fonction

Relier labouched'évacuati on descopeaux al'install ation d'aspiration avec untubefl exibledediamétreadéquat.
SiI'onutilisedestubesen plastiqueil sdoivent éreen matériaudifficilement enflammabl e.

On conseille de placer la manche d'aspiration a I'extérieur de la bouche d'aspiration pour ne pas créer
d'encrassements de copeaux.

Relierletubeflexiblealabouched'aspiration (Cfig. 2.4) diamétre150mm
Leserreraveclecollier métalliquerel atif pour assurer lecontact entrelaboucheet letubeflexible
L'installation d'aspiration doit avoir une portée de 1600 m%h

Un bon fonctionnement de I'aspiration, réduit les risques d'inhalation de poussiere.
D'autresfacteursqui rédui sent'émission despouss éresdans|'environnement detravail sont:

- entretiendesoutils, delamachineet del'installationd'aspiration

- relation correcte entre vitesse de coupe et vitesse d'avancement
- réglage correct des hottes/ écrans/ déviateurs

- utilisation correcte des protecteurs contre la poussiere
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Si I'on voulait faire partir lamachine uniquement lorsque I'installation d'aspiration est
en fonction, éliminer le pont entre les bornes X1 et X2 et relier a celles-ci un céble
provenant de |'aspirateur commeil est illustré par la plaguette placée a l'intérieur du

\

ATTENZIONE

Schema elettrico senza aspirazione
Schéma électrique sans aspiration
Schaltbild ohne Absaugung:

Wiring diagram without suction
Esquema eléctrico sin aspiracion

Morsetto Borne
Klemme Terminal
X1

—— e
Ponte Pont
Drahtbriicke Bridge
Puente

ATTENTION

ACHTUNG
110 VOLT

WARNING ATENCION

Schema elettrico con aspirazione
Schéma électrique avec aspiration
Schaltbild mit Absaugung:

Wiring diagram with suction
Esquema eléctrico con aspiracién

Morsetto Bormne
Klemme Terminal
X1 X2

compartiment électrique.

S520 e
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3-1 TABLEAU DE COMMANDES
L e tableau de commandes peut étre formé par les dispositifs suivants:

A- Interrupteur général verrouillable avec fonction de blocage porte

B- Visudiseurdigita dumouvementvertical delatablerabot

C- Boutondescentetablerabot - avectémoind'alarmesurchargedu moteur tablerabot
D- Boutonmontéetablerabot - avectémoind'alarmesurchargedu moteur tablerabot

E- (ce)((op)pour (cl.A)Sélecteur blocage/débl ocagefreinarbrerabot

E1- (ce)((op)pour cl.A))Sé ecteur lumineux bl ocage/débl ocagefreinarbrerabot
F- (ce)((opr)pour @l.A) Lampetémoinfreindébloqué

G- (opnSTART arbrerabot

H- (op1) STOP arbre rabot

L- Bouton coup de poing coteé sortie piece

M- Fusibles

N- @Sf) Controledectroniquepour lepositionnement vertical delatable
O- (op1)BoutonSTART contréleélectronique

P- Témoind'aarmesurchargedumoteur tablerabot
Q- Démarreur zéro-éoile-trianglemanue

3-2 ARRETSD'URGENCE

En cas de danger en appuyant sur |e bouton coup de poing on bloque automatiquement toutes les fonctions de

lamachine.

Boutonsprésentssur lamachine:
1 surletabl eau decommandes
1 cotésortiepiéces

BLOCCAGGIO ALBERO

M.)‘ CUTTERBLOCK LOCKING DISCESA PIANO SPESSORE || A SOLLEVAMENTOPIANOSPESSORE
BLOCAGE ARBRE THICKNESSING TABLE LOWERING v THICKNESSING TABLELIFTING
BLOCKIERUNG DER WELLE DESCENTE TABLERABOT [ SOULEVEMENT ARBRE RABOT
BLOQUEO EJE

SBLOCCAGGIO ALBERO
CUTTERBLOCK LOOSENING

‘(.)’ DEBLOCAGE ARBRE ALBEROPIALLA
LOSEN DER WELLE ﬂ CUTTERBLOCK
DEBLOQUEO EJE ARBRERABOT
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3-3 ARMOIRE ELECTRIQUE

L’ acces al'armoire est permis uniquement a un électricien specialise.

Oter latension alaligne électrique

Mettre a0 I’interrupteur général (A fig.3.2)

Dévisseles4 vis(V fig.3.2)

Ouvrirlepanneauqui est agrafédanslapartieinférieureet soutenu par un petit cébled'acier.

3-4 MISE EN ROUTE - ARRET DE LA MACHINE

Pour la mise en route de la machine agir de lafagon suivante:

- tournersur 11" interrupteur général verrouillable(A fig.3.2)

- sasaurerdelaparfaitefermeturedu couverclesupérieur (2)

- sassurer quelesboutons coupdepoing (L) soient déclenchésautrement | esdébl oquer enlestournant danslesens
delafleche

- sassurer quelesélecteur (EOUEL) (ce) ((opT) pour (cl.A) soitsurlesymboleen , lampetémoin (F) éteinte
ousélecteur E1 éteint B )

- tournerledémarreur (Q) enposition étoile, attendrequel quessecondespuisletourner surtriangle

- avec@@ z&o-é&oiletriangleautomatique, appuyer surlebouton (G)

ARRET
Tourner ledémarreur (Q) enposition0
avec (@ zéro-étoil etriangleautomatique, appuyer surlebouton H

Il estinterditd'arréter lemoteur entour nantlesélecteur (EouE1)(ce)((opr)pour cl.A) sur le symbole qce)n

3-5 MOTEUR AUTOFREINANT (ce) ( ©orr) POUR 1.8)

Larotation de I’ arbre sefait grace a un moteur é ectrique autofreinant.

En situation normale le sélecteur (E ou E1 fig.3.2) se porte en position e

Lorsque I'on 6te le courant en portant a 0 I’ interrupteur de commande, |e moteur freine automatiquement et
demeure freiné jusgu'a une nouvelle successive mise en route.

Sil fallait effectuer desréglages, commelemontagedecouteaux, pour lesquel sil est nécessairequel'arbretourne

librement, tourner lesélecteur (EouEL) danslaposition ¢(e)»

L emoteur peut étreremisenrouteuniquement si lesélecteur (EouE1) est denouveautournésur e .

NOTE: lematériau utilisé dansles moteursautofreinants pour obtenir |'arrét rapide del'arbrene contient
aucun composant cancérogene.
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9-1 AVANCEMENT AUTOMATIQUE ET CHANGEMENT DE VITESSE

L’ avancement semet enmarcheentournantlelevier (Nfig.9.1). Cetteopération n'est possiblequ’avecmachine
enmarche.

4vitessessont disponibles(5-8-12-19 m/min) entrechacuned’ ellesexistelaposition depoint mort (entrainement
arréte).

ATTENTION: ne jamais usiner les piéces ayant une longueur et une épaisseur inférieures a celles
minimums consenties (L=220/ # 3,5 mm), parce que dansce cas, le systeme qui contrdle
|"avancement et la pression de la piece, n'est pas en mesure d'exercer sa fonction, créant
une condition de danger.

9-2 SELECTION DE LA HAUTEUR D'USINAGE

ATTENTION: avant de soulever latable raboteuse controler qu'il n'y ait aucun résidu de bois sur celle-
Ci, parce que dans ce cas, |le systéme qui contrdle I'avancement et la pression de la piece,
n'est pas en mesure d exercer sa fonction, créant une condition de danger.

Pour effectuer | edéplacement en montée ou en descentedelatabled’ usinageagir sur lesboutons(C-D fig.9.2).
Pendant 2 secondeslemouvement delatableestlent puisil devient plusrapidedansladirectionchoisie.
Atteindre la cote d’usinage, toujours en phase de soulévement de la table, afin d’annuler les jeux
d’ accouplement entreviset noix.

L’indicationdelacoted’ usinageest visualiseesur laplaquette (A fig.9.2) encorrespondancedel’ index (E) etsurle
visudiseur(1ig.9.2)

Sur labarre de limitation de passage sont placées deux vis ayant lafonction de fin de course en hauteur; avec
toutelatablesoul evée, on obtient uneépai sseur minimumd’ environ 3,5mm.

ATTENTION Lorsqu’une éventuelle manoeuvre erronée porte a bloquer la table d’ usinage contre les
butées mécaniques inférieures, supérieures ou contre le bois, la machine signale cette
situation anormale en allumant le témoin d'alarme et bloquant le mouvement vertical.

Inverser lesensdemarcheavec|e bouton appropriépour rétablir lesconditionsnormal esd’ usinagedelamachine.

Si lacotereportéesur levisualiseur (1 fig.9.2) necorrespondait pasalacoterée ledel apieceusinéelirelesinstructions

danslasection12.

Note: Avec (oPT; controle électronique lire le manuel relatif joint a la machine.

9-3 ROULEAUX SUR LA TABLE (@)
Pour réglerlasaillie, par rapport alatable, desrouleaux agir sur lelevier (Ffig.9.2) enfaisantréférencealaplaguette

G).

Il est interdit de soulever ou abaisser latablerabot lor squelamachinetravaille
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9-4 REGLAGE DES ROULEAUX PRESSEURS

Lapression desressorts desrouleaux d avancement est réglée en usine au moment des safind obtenir un
avancement parfaitdubois.

Uniquement pour lescasparticuliersintervenir graceal acléhexagonal e sur lesdouilles(B fig.9.3) pour lesroul eaux
ensortieet surlesécrous(A fig.9.4) pour lerouleau enentrée.

Prenez soind’ augmenter oudiminuer lapressionexercéesur lesressortsdumémeroul eaudefaconidentiquedechague
coté.
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9-5 PROTECTIONS DE SECURITE

Des doigts anti-recul a fonctionnement automatique opérant avec n’importe quelle épaisseur de bois,
évitent que la piece en usinage puisse étre repoussee vers|’ opérateur, assurant ainsi une protection active
efficace.

Avant chaque tournée de travail, contréler que tous les doigts anti-recul puissent se déplacer en tournant
sur leur arbre de support avec une extreme facilité.

Pour prévenir |’ éventuel durcissement ou blocage de certains doigts, les maintenir constamment propres,
enlever les copeaux ou morceaux de bois qui pourraient étre encastrés entre ceux-ci avec un jet d’air
comprime énergique.

Les résidus de résine devront étre 6tés en lavant tout le groupe avec un pinceau et de |’ essence de
térébenthine, essuyant ensuite avec air comprimé.

NE PASHUILER NI GRAISSER LESDOIGTS

Avant chaguetournéedetravail, contrdler quelespresseurs antérieurs sectinnés soi ent en bonne condition,
gu'ils tombent librement sous I'effet de leurs poids et des ressorts de rappel.

Lesprotections(A-Cfig.9.5) couvrentlespartiesmobileset lorsquel’ ontravailleellesdoivent toujoursétre
positionnées comme alafigure 9.3.

Il est défendu d'utiliser la machine si toutes ces conditions ne sont pas respectées
Unfindecourse(Efig.9.5.) avecuncontact desécuritéarrételamachinelorsquel’ onsoul evelecapot supérieur
(D) pour accéder au groupearbrerabot.

V érifier périodiguement quelefindecoursedesécuritéinterviennelorsquel’ on soulévelecapot (maximum

10 cm).

CONSEILSDE SECURITE

Appuyer périodiquement sur le bouton coup de poing, pour en vérifier I’ efficacité.

Vérifier quelefrein moteur arréte |’ arbre en un temps maximum de 10 secondes, sinon pour lerégler, lire
le chapitre 19.

Eviter d'usiner le bois qui présente des défauts trop évidents (fentes, noeuds...)

Eviter d’introduire simultanément plusi eursplanchesavec hauteurs différentes (excepté pour lesmachines
avec |” option rouleau sectionné).

Adapter lavitesse d’ avancement alalargeur des pieces al’ épaisseur de I’ enlevement.

Vérifier que lesrouleaux d entrainement soient libres de se soulever correctement.

Nepasstationner devant |’ entréedelamachinependant|’ usinageet nepasessayer deregarder al’ intérieur; un
rejet d’ éclatsest toujourspossible.

Nepasmettrelesmainsal’ intérieur delamachinepour extrairedesécl atsou descopeauix | orsquelamachineest
enfonction.

Lorsqu’un bout de boisest blogué dansla machine, arréter complétement I’ arbre, abaisser latable
et extrairele bout de bois.

Eviter les enlevements supérieurs aux spécifiques.
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9-6 REGLAGE DES COUTEAUX

NOTA: utiliser des gants lorsque I’on manipule les outils

Pour leréglagedescouteaux, suivrelesinstructionsci-dessous:

1) Appuyer surleboutoncoupdepoing

2) Desserrerlavis(Ffig.9.5)

3) Souleveraveclapoignée(G)lecouverclesupérieur (Zfig.9.5).

4) Desserrerlespoignées(B) et basculer laprotection (A fig.9.5)

5) Débloquer lefreinmoteur entournant lesélecteur (E) (c¢) ((opT) pour Cl.A) SUr g(e)n

6) Appuyerledispositif réglagecouteaux (D fig.9.6) surlessupportset | efixer graceaux poignées(Pfig.9.6).

7) Tourner manuellement|'arbreetintroduirelepivot (Efig.9.6) enlepoussant danslarainureentrelardonet arbre.

8) Desserrer complétementlesvis(T fig.9.7) dulardon (U fig.9.7): decettefagonlecouteau serapoussé, par les
ressortssituésdansdeslogementspratiquéssur 'arbre, contrelesdeux vis(V fig.9.6).

9) Sarerdéfinitivementtouteslesvis(T fig.9.7) enpartant decellecentra eet alternativement passer dunevisal autre.

10) Répéter|'opération pour touslescouteaux.

11) Oterledispositif réglagecouteauix

12) Bloquer lefreinmoteur entournant lesélecteur (E) (¢ ) ((opT) pour (cl.A)) sur IKeM

13) Fermerlaprotection(A) enlafixant enserrantlespoignées(B fig.9.5)

14) Fermerlecouvercle(Z) enlefixantenvissantlavis(Ffig.9.5)

Un fin de cour se de sécurité garantit qu'avec le couvercle ouvert le moteur ne puisse étre
‘ démarré.
& L ecouteau peut dépasser au maximum del mm du corpsdel‘arbre.

IMPORTANT

Maintenir lescolteaux et lescontrefer sconstamment propres, pour obtenir lesmeilleur srésultatsdans
lerabotage.

L esdépobtsderésinemé angésalapoussieredeboiset aux petitscopeaux devront érebtésgraceaun pinceauapoils
durs, al’ aided’ essencedetérébenthine, kéroséne, ou pétroleléger.

N’ utiliser aucunautreproduit, ni solvant synthétiquequelqu'’il soit.

Avecunjetd’ air compriméénergiqueenlever touslesrésidusdesal etéset essuyer chaguepartie. Nettoyer latable
d’usinageavec un chiffon sec.

9-7 REMPLACEMENT COUTEAUX

1 Appuyer surleboutoncoupdepoing

2) Desserrerlavis(Ffig.9.5)

3) Souleveraveclapoignée(G)lecouverclesupérieur (Zfig.9.5).

4) Desserrerlespoignées(B) et basculer laprotection (A fig.9.5)

5) Débloquerlefreinmoteur entournantleséecteur (E) (Ce) ((opT) pour cl.A)) SUr 4(e
6) Desserrer complétementlesvis(Tfig.9.7).

7) Oterlecouteau et pourvoir auremplacement oual’ aff itage.
8) Réintroduire les colteaux et lesrégler suivant description dans e paragaraphe précédent.

9) Bloquerlefreinmoteur entournant lesélecteur (E) (ce) ((opt) pour (cl.A) Sur MeM
10) Fermerlaprotection(A) enlafixant enserrantlespoignées(B fig.9.5)
11) Fermerlecouvercle(Z) enlefixantenvissantlavis(Ffig.9.5)
L’ affGtagedescouteaux est per misjusqu’ aunehauteur minimumde20mm (fig.9.7). Unefois
cette coteatteinteremplacer le couteau.

Un fin de cour se de securité garantit qu'avec le couvercle ouvert le moteur ne puisse étre
démarré.
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9-8 REMPLACEMENT COUTEAUX A JETER@/@)

Note: Utiliser desgantspour manipuler lescouteaux

INSTALLATION

1) Appuyer surleboutoncoupdepoing
2) Desserrerlavis(Ffig.9.8)

3) Souleveraveclapoignée(G)lecouverclesupérieur (Zfig.9.8).
4) Desserrerlespoignées(B) et basculer laprotection (A fig.9.9)

5) Débloquerlefreinmoteur entournantlesélecteur (E) (ce) ((op) pour cl.A)) SUr 4(e)w
6) Tourner! arbrerabotjusqu’ aporter lecolteauaremplacer surlapartiesupérieure
7) Deébloquer les contrefersen y exercant une légere pression avec un maillet en bois ou en plastique.

8) Oter lebouchon (T fig.9.)

9) Avecuntournevispousser lecouteauvers!’ extérieur.
10) Enutilisant desgants, prendrelecouteauavecunemainet|’ oter enlefai sant passer par letrou (Ffig.9.6a)
11) Introduirelenouveau couteau, oul’ ancienretournéenlecentrant parfaitement danslesensdelalongueur..

12) Remonter le bouchon (T fig.9.9)

13) Bloquer lefreinmoteur entournant lesélecteur (E) (c¢) ((opT) pour (cl.A)) Sur e

14) Fermerlaprotection(A) enlafixant enserrantlespoignées(B fig.9.9)
15) Fermerlecouvercle(Z) enlefixantenvissantlavis(Ffig.9.8)

Unfin decoursedesécuritégarantit qu'aveclecouver cleouvert lemoteur nepuisseétredémarré.
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AFFICHAGE D'UN NOUVEAU NUMERO VISUALISE:

Lafonction des3touches antérieuresest inhibéetant quel'on n'appuie passur latouche” @" pendant plusde 2
secondes.
Surl'écran apparéitra "'-------- "

Dansles 5 secondes qui suivent appuyer sur lestouches " +" et" -
appuyer sur latouche @ pour remettre a zéro.

(sl dansles5 secondes qui suivent on n'appuie pas sur lestouches, on retournera au fonctionnement normal).
Lavaleur affichée seramémorisée, si pendant 3 secondes aucune touche ne sera pressée.

pour afficher le nouveau numéro ou

NB. Si le cas de comptage inversé de la part du compteur se vérifiait inverser lesfils des bornesN°7 et N°8

PARTIE CONCERNANT LE TECHNICIEN SPECIALISE ET AUTORISE PAR
SCM

INTRODUCTIONDELA CONSTANTE

1) Dansles60secondesqui suivent I'allumageduvisualisateur appuyer simultanément surlestouches " +" et
et lesmaintenir presséesjusqu'acequ'apparaissel‘inscription” PASS' (demandedemot depasse)

2) Taperlemotdepasse” +"," -", " +" ensuccessionrapide. Sil'onattend plusde5 secondeslevisualisateur
retourneal'état de"fonctionnement normal"

3) Surl'écranapparaitunmenu(menuprincipal) aveclesinscriptions” |E" (AffichageEncoder)," FC" (Facteur de
Correction)," SC" (Echelleunitédemesure) dont lesaffichagespeuvent étresél ectionnésrespectivement gréce
au touCh% n +II , n OII , n _II
Apres5secondess aucunefonctionn'est sél ectionnée, onretourneal acondition deFonctionnement normal

4) IE: appuyersurlatouche" +" pour accéder al'affichagedelaconstanteencoder.
Aupremier allumageapparaitlavaleur 100.
Aveclestouches" +" et" -" onaugmente/réduitlavaleur.
Appuyer surlatouche" 0" pour mémoriser lanouvellevaleur et retourner aumenu principal.

5) FC:depuisle menu principal (point 3) appuyer sur latouche™" 0" pour entrer danslafonction d'affichage
Facteur de Correction.
Cemultiplicateur permet derendre égaux entr'eux laval eur montrée du compteur et |e déplacement de
I'axe relevé avec un instrument de précison.
Comme valeur de défaut est visualisée 10000
Aveclestouches" +" et -" onaugmente/réduit lavaleur.
Appuyer sur latouche™ 0" pour mémoriser lanouvellevaleur et retourner au menu principal

6) SC: depuislemenuprincipal (point 3) appuyer surlatouche™ -" pour entrer danslafonction affichageunitéde
mesure.

Onvisudiseraledernier affichage

A chaquefoisquel'onappuiesurlatouche " -" onpasseradel‘inscription” " (visudisationendixiemes
demillimétre) a l'inscription” (1 N £ H)" (pouces)a CE N 2 8 (vingtiémesdemillimétre)alE N4 O
(Quarantiémesdemillimétre).

Appuyer surlatouche" 0" pour mémoriser lanouvel levaleur et retourner aumenu principal

constanteencoder =10
facteur decorrection =10000
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Visualiseur EV100
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18-1REMPLACEMENT CARTE ACTIONNEMENT MOTEUR C.C.

1

3)

4)

5)
5)

Oter latensionalamachinegraceal’ interrupteur général “ QS’ présent sur I'armoireé ectrique.
Ouvrirlaportedel'armoireé ectriqueendévissant|esvisdefixation et libérer I'accésalacartepositionnéedans
laboitedectrique.

Extrairelacartedes4 supportsplastiquesdefixation qui se déblogquent en fai sant simplement rentrer lecran
deblocage. Il est conseilléd’ utiliser un petit tube plastique de diamétre approprié. (ex. corps externe stylo
abilles) (voir fig.18.1)

Enlever les 3 connecteurs présents sur la carte.

Procéder au remplacement des dip-switch comme sur le schéma fig.18.2

Rebrancher lanouvelle carte exactement commeil est reporté sur le schémaélectrique delamachine, fixer
lacarteal aboiteé ectriqueet fermer I'armoireé ectriqueavant dedonner latension
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SIS20E

dip-switch-1 ON OFF:.ON
dip-switch-2 OFF .:
dip-switch-3 OFF .:
dip-switch-4 OFF .:
dip-switch-5 OFF .:
dip-switch-6 OFF .:
dip-switch-7 ON :.
dip-switch-8 OFF -:

SI520E avec controle electronique

dip-switch-1 ON OFF :.ON
dip-switch-2 OFF -_
dip-switch-3 OFF .:
dip-switch-4 OFF .:
dip-switch-5 OFF .:
dip-switch-6 OFF -_
dip-switch-7 OFF -:
dip-switch-8 OFF -:
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18-2CARTE CONTROLE MOTEUR D.C. SEPRI CMR

| nterventionspour:

1) Contréler lesconditionsparfaitespour fonctionnement delacarte:

Sassurer qu'alacarte arrivent les tensions suivantes :

30V ac. entrebornes 1 et 2 delaboite abornesavec 10 bornes
par conségquent si lefusiblerésulteintact, tellessont lesconditions pour obtenir 24V d.c. en sortieentre
lesbornes 3 et 4 de la meme boite a bornes, en envoyant la110V haute sur le canal A ou sur le canal

B delaboite abornes avec 8 bornes .

Danslecascontraire, alorspourvoir auremplacement delacarteetfaire parvenir celledéfectueuseanotre

BUREAUASSISTANCETECHNIQUE

Sur lacarte 3 led sont présents:

lumiérerouge allumée: fusible de la carteinterrompu
lumiéreverteallumée: intervention protection surplustension moteur
lumiérejauneallumée:intervention protection surpluscourant moteur

V d.a. = volt courant alternatif
V d.c. = volt courant continu

CARTE CMR
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19-1MOTEUR AUTOFREINANT

Descontdl espériodiques(tousles2 moisou500arréts) et desréglagesopportunsdevront étreeffectuéssur ledispositif
électromécaniquedefreinage

Avant d'effectuer touteintervention sur lemoteur électrique, il faut indispensablementinterromprel’ alimentation
éectriguedelamachineentournant sur (0) I” interrupteur général verrouillable.

Entrefer del’ éectr oaimant

Ladistanceentrelacarcassedel’ é ectroaimant et |enoyaumobileest appel ée” entrefer” et est régléeenphasede

constructiondudispositif.

L eréglageserend nécessai reuni quement en casderemplacement du noyau mobilequi maintient colléalasurfacela

bagueen matériau defrottement sujet ausure.

Lalimited'usuredelabaguedefrottement est de3mm.

L’ interventionderempl acement doit &reeffectuéeuni quement par |epersonnel techniquedeV otreConcessionnaire

SCM.

Réglage du groupedefreinage

Laréduction del'efficacité du frein est relevée par I'augmentation du temps nécessaire al’ arbre pour sarréter

compl etement (tempsmaximumd'arrét 10 secondes) avec outil dedimensionsmaximum et alavitessemaximum

admise.

L erétablissement du coupl edefreinageau niveau optimal sobtient enagissant delafaconsuivante:

- introduire unecléatéte hexagonal e (de 5 ou 6 mm) dans|'alésage présent sur le couvercle de protection du
ventilateur pour atteindrelatétedelavisderéglage.

- visserprogressivementlavisjusgu'acequel esél émentsmobil essoient compactset |adistance (entrefer) annul ée

- dévisserlavisde1/4 et maximum 1/3detour (correspondant aenviron 0,4 mmd'entrefer)

- mettreenrouteet éeindrelemoteur plusieursfoispour vérifier lefonctionnement correct.
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20-1
20-2
20-3
20-4
20-5
20-6
20-7
20-8
20-9
20-10

SECTION 20
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& Avant d'effectuer les opérations de nettoyage, entretien, réglages et/ou remplacements
d'organe, mettezazérol'interrupteur général, verrouillez-le et signalez-lepar unepancarte

20-INETTOYAGE DE LA MACHINE

L enettoyage delamachine outreaétre unimportant facteur de sécurité, en augmenteladurée et lesprestations.
Voici quelquesregles:

Chaque soir nettoyer en aspirant

- Latable I’ arbre, lesdoigtsanti-recul, |lecompartiment moteur etlescavitésouvousnoterez desrésidusdepoussiére
et copeaux.

- Nettoyer périodiquement lesroul eaux en caoutchoucen utilisant desproduitspétrol if é&resnon dangereux, nepas
utiliser deproduitsacides.

20-2 LUBRIFICATION PERIODIQUE

Unelubrification soignéeprol ongeladuréedelamachineet assurelesmeilleuresprestations..
Oter laporte(Ffig.20.1)

Grai sser chaquesemaineavec grai ssefilantetype/AGP GRMU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
ESSO BEACON EPO
KLUBER CENTOPLEX 1
MOBIL MOBILPLEX 46
SHELL SUPER GREASE EP1

Lespoints(A et Bvairfig. 20.2)

IMPORTANT

Tous les roulements de la machine sont du type a tenue étanche et graissés a vie par conséquent ne
nécessitent d'aucunelubrification.
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20—3VERIFICATION DISPOSITIFS DE SECURITE

L asécuritédelamachineest uneconséquencedirectedel'efficacitédesdispositifsdesécuritéutiliséset décritsdans
leparagraphelA.

Toutes les 2 semaines controler les commandes des boutons coup de poing a travers un test sur le
fonctionnement:

Avec machine en conditions de fonctionnement normales, appuyer un alafois sur les boutons coup de poing
présents sur la machine.

Vérifier que le moteur sarréte.

Toutesles2 semainescontrol er |'effi cacitédesmi crossur lamachineatraversuntest sur lefonctionnement, avec machine
enconditionsdefonctionnement normal es, enouvrant lecouverclesupérieur, lemoteur doit Sarréter.

Note: le relachement des courroies de transmission, peut provoguer une augmentation du temps de
freinage, par conséquent vérifier latension ou le bon état des courroies (voir chap. 20-6) .

C{e) ( @ pour @@) Tousles2 moisoubientousles500freinages(environ), contréler lestempsdefreinagedu
moteur (tempsmaximumd‘arrét 10 sec) en casderéglagedufrein, consulter lemanuel alasection 19

Audébut dechaquetournéedetravail contrdler lesprotectionssur lecotéd'usinageet nonusinagedelamachine,
pour veérifier gu'elles fonctionnent de facon adéquate et assurent une protection efficace.

Périodiquement contrdler le bon état des plaguettes spécialement celles sur fond jaune et contrdler qu'en
donnant latensionalamachine, le visualiseur depositiondelatableoulecontrdl eél ectroniquesallument.

Les éventuelles anomalies rencontrées pendant ces controles, doivent étre signalées immediatement au
responsabl e, lequel pourvoiraamettre lamachine hors-service et aappel er le Service assistance Technique du
Concessionnaire SCM.

20.4 DX_CI20 S520 e




ENTRETIEN @A @@m

20-ADEPLACEMENT - EMMAGASINAGE - DEMOLITION

Pour le déplacement de la machine, la débrancher de l'installation électrique, Sen tenir aux instructions des
paragraphes soulevement.

En cas d'inactivité prolongée de la machine la débrancher de I'installation éectrique, effectuer un nettoyage
soigneux de lafagon déjadécrite pour le nettoyage ordinaire et couvrir lestables d'usinage, de coulissement et
les arbres porte-outils avec protection antirouille. Ne pas emmagasiner la machine en lieux humides et la
protéger des agents atmosphériques.

Lamachine est construite avec des matériaux ni toxiques ni nocifs, en cas de démolition séparer |es matériaux
ferreux de ceux plastiques et les faire parvenir dans les respectifs endroits de destruction.

20-5CIRCONSTANCES D'ARRET D'URGENCE

En casd'inondation delapiecedanslaguell eest situéelamachine, 6ter immeédiatement |'alimentati on él ectrique.
Avant dereprendre le travail faire vérifier lamachine par un technicien spécialise.

En casdincendie du lieu detravail 6ter immédiatement |'alimentation é ectrique alamachine et intervenir en
utilisant des extincteurs adéquats dirigeant les jets vers la base de la flamme. Méme s |la machine n'a
apparamment subi aucun dommage, avant de reprendre le travail faire vérifier la machine par un technicien
spécialisé.

Il est nécessaire d'avoir une zone de travail sans encombrements autour de lamachine, commeil adéaété dit
dans le chapitre 1-8 pour permettre un éoignement rapide en cas de danger.

On rappelle que cette machine ne peut travailler en milieux explosifs.
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20-6TENSION DES COURROIES

Apresunepremierepérioded' ajustement ou aprésplusieur sheuresdetravail lescourroiesde
transmission peuvent sedétendr e, celaprovoqueuneaugmentationdutempsd'arr é delalame
principale.

L ajustetensiondescourroiessobtient, lorsqu'en appuyant au centre decelles-ci avecuneforced'environ 3kg, on
obtient unrelachement él astiquede 2mm

Pourvoir aleur miseentensioncommeil est décrit ci-apres.

1 Arréerlamachinecommeil et décritdanslasection3; mettreazérol'interrupteur générd, leverrouilleretlesignaler
par unepancarte

2 Oterlecarterlatéral (Ffig.20.3).

3 Pour mettreentensionlescourroies, desserrer lavis(Z fig.20.3) et déplacer lemoteur verslebas, ensuiterevisser
lavis(Z).
Encasd'avarieauneseulecourroieoudalongement excessif, il faut toujoursremplacer touteslescourroies.

4  Remonterlecarter (Ffig.20.3)

20-7TREMPLACEMENT COURROIES ARBRE RABOT

1 Arréerlamachinecommeil et décritdanslasection3; mettreazérol'interrupteur généra, leverrouilleretlesignaer
par unepancarte

Oter lecarter latéral (Ffig.20.3).

Desserrerlavis(Zfig.20.3).

Enutilisantunlevier, soulever lemoteur, et enlemaintenant danscette position enlever lescourroiesuséeset
introduirelesnouveles.

Abaisserlemoteur et visser lavis(Z fig.20.3).

Tendrelescourroiescommeil aétédécrit précédemment.

Remonter lecarter (Ffig.20.3)

Nejamaisaccoupler descourroiesdemarquesdifférentes

Nejamaisutiliser unecour r oieuseeet unecourr oieneuve, par cequelacourroieneuvesetrouver ait adevoir
transmettretoute seuletoutela puissanceet s abimerait en peu detemps.

~N O o1 A WN

20-SREMPLACEMENT COURROIE CHANGEMENT DE VITESSE

1 Arréerlamachinecommeil estdécritdanslasection3; mettreazérol'interrupteur généra, leverrouilleretlesignaer
par unepancarte

Oter lecarter latéral (Ffig.20.3).

Desserrerlavis(Zfig.20.3).
Enutilisantunlevier, soulever lemoteur et enlemaintenant danscetteposition:

- enleverlescourroies(B) uniquementdelapoulie(A),

- enleverlacourroie(C) duchangement devitessedelapoulie(D) et|'6ter compl etement.
- Enfilerlanouvellecourroied'abord sur lapoulie(A) puissurla(D)

- Enfilerdenouveaulescourroies(B) dansleslogementsdelapoulie(A).

5 Abaisserlemoteur etvisserlavis(Zfig.20.3).

6 Tendrelescourroiescommeil aétédécrit précédemment.

7 Remonterlecarter (Ffig.20.3)

AOWN

20-OREGLAGE DE LA TENSION DE LA CHAINE

Apreslespremieres40/60 heuresdefonctionnement il faut vérifier latension delachainedesoul évement table(H

fig.20.3).

1) Arréerlamachinecommeil estdécritdanslasection3; mettreazérol'interrupteur générd, leverrouiller etlesignaer
par unepancarte

2) Oterlecarterlatéral (Ffig.20.3).

3) Desserrerlecontre-écrou(Gfig. 20.3), agir surletirant (T fig.20.3) et serrer denouveaulecontre-écrou (G).

4) Remonterlecarter (F)
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20-10 INCONVENIENTS - CAUSES - REMEDES
Cette section indique quelques solutions pour les problemes qui peuvent savérer pendant I'utilisation de la

machine.

Il estimportant d'intervenir uniquement aprésavoir lu defagon détaill éetout ce qui concernele probléme, aussi
bien ce qui se trouve dans les pages suivantes que ce qui se trouve dans le reste du manuel.

Pour les éventuel s problémes non décrits dans ces pages, contacter |e bureau assistance SCM..

INCONVENIENT
Lamachine ne démarre pas

CAUSES

Manque d’ énergie éectrique sur une
ou plusieurs phases delaligne
Fusibles du circuit auxiliaire

a protection du transformateur
interrompus ou bien couvercle
desporte-fusiblesouvert

Bouton coup de poing enclenché
Capot supérieur ouvert

Thermiquedeprotectioninterrompue

Freinmoteur désenclenché

I nterrupteur général verrouillableen
position0

REMEDES

Vérifier quedans!’usineil y

ait tension de ligne sur les 3 phases

1- Fermer le couvercle des porte fusibles
si lamachine ne démarre pas

2- Ouvrir le couvercle des porte-fusibles

3- Contrdler quelesfusiblessoientintactset s nécessaire
les remplacer (une série est fournie dans le paquet
accessoires)

Désenclencher le bouton coup de poing en le tournant.
Fermer lecapot pour actionner lefindecoursedesécurité

Rétablir lathermiquedeprotection placéeal‘intérieur du
compartimentéectrique

Tourner lesél ecteur déblocagefreindanslaposition HeM
freinbloqué

Tournerl'interrupteur général enposition 1

INCONVENIENT
Lamachines arrétependant |’ usinage

CAUSES

Manque d’ énergie électrique sur une ou
plusieurs phases de laligne

Fusibles du circuit auxiliaire
interrompus ou bien couvercle

des porte-fusibles ouvert

Usinage trop important par rapport
ala puissance du moteur ou bien
mauvai ses conditions de coupe

REMEDES

Vérifier quedans|’usineil y

ait tension de ligne sur les 3 phases

1-Fermer le couvercle des portes-fusibles

Si lamachine ne démarre pas, ouvrir le
couvercle des porte-fusibles, controler que les
fusibles soient intacts et si nécessaire les
remplacer (une série est fournie dans le paquet
accessoires)

Attendre le refroidissement de la protection
thermique.

Laréactiver apres quelques minutes.
Vérifier I’ éat des colteaux de |’ arbre rabot
et procéder aleur afftage ou remplacement.
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INCONVENIENT
Latablerabot ni nemonteni nes'abai sse.

CAUSES
LacarteCMR est défectueuse

L espatinsdeguidealatablesont
encrasses de poussiere et résine et apres
quelquesmmdesoulevementlalumiére
jaunesdlume

REMEDES
Effectuer lescontrdl esindiquésauparagraphe 18
oularemplacer

Nettoyer soigneusement |espatinsetlesguides,
vérifier I'éat de la chaine.

INCONVENIENT
Le bois n'est pas entrainé

CAUSES
Vitesse d'avancement inadéquate

Pression des rouleaux insuffisante
Latable rabot est réglée sur une mesure
supérieure al'épaisseur du bois

L acourroieduchangement devitesse
Sest cassée

REMEDES
Varier lavitesse (voir paragraphe 9.1)

Régler lesrouleaux (voir paragraphe 9.3)

Porter latable ala hauteur correcte voir chapitre
sélection hauteur d'usinage

Remplacer lacourroievoir chapitre20-8

INCONVENIENT

Le moteur tourne mais|'arbre sarréte au contact de la piéce:

CAUSES
Reléachement des courroies entre poulie
moteur et arbre

REMEDES
Tendre les courroies commeil est décrit au
paragraphe 20.6

INCONVENIENT
L econtréled ectroniquenefonctionnepas

CAUSES
Leboutonde START n'apasété pressé

REMEDES
Appuyer surleboutondeSTART oulirelemanuel du
contréleéectroniquejointalamachine

INCONVENIENT
Levisualiseur digital indiqueunecotenonréelle

CAUSES
Visudiseurdéréglé

REMEDES
Lirelasection 12 pour retarer levisualiseur
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